GAU I N EX6 Classic Photo Manual




GAUI

NEX6 Ba@c6$ Klieéctric Ver sion)

Specifications:

Height: 361mm

Width: 207 mm

Length 1185 mm

Weight: 334009 +/

Mai n Bl ades: 550 ~ 610mm

Main blade rotation diameter 1241~1361mm
Tail ®2a@®mm

Tai l rotation diameter: 256~262mm

Power System recommehd-all ohkV MOS ®:r : 1 24M0R5
Required for operation

*Tr ans mihtatnenre(I6 or mor e, helicopter system)
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6S 1P(22.2v 5000mAH)

above recommended
oOkV
ystem x1 pc
3pcs
ized Servo x 1pec
x 1lpec

Can Be upgraded to Nitro or 12S setup

Nitro Upgrade 063601
suitable nitro engine: 0S50, O0S55, YS60
RPM: 1800~2000
Servo: STD(Torque 10Kg or above)
Mai n Bl ade Length: 550~610mm
Tai l Bl ade Length: 92~95mm
Total Weigh%: 3100g +/
12S Upgrade 063602
ESC 130A or above
Lipo Battery: 12S 2.2V 3700mAH
Mot or :5 040052 0KV
Servo STD(Torque 10KG or above)
Total Weigh%: 3700g +/
Common information:
This Photo Manual is an addition to t|
cronolocical order. v ¥ o
Screws
All screws are combined into small sci
view, the required screw di mension is
CNX6 £ fHEE.
Il mportant
Use liquid thread |l ocker for all metri
Use no threadlocker for self tapping
Spare Parts
The spare part | D can be found direct]
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B 053202 (@] #063004 | B #803720

8053203 @) #063001 |(B|#063213

@ #063204 | @) #063002| @D #063216




Secti-enhatked frames up

CNX6 L iifi7& 4.

DETAI L

D #063201 |[@|#063206 | ()| #805119
83 #063202 |[@@|#063004 |{B)| #803729
3]

k) |#063203 |} #063001 |{B)|#063213

#063204 |} | #063002 || #063216

B 063205 || #063003
Attatch all bearing blocks and shown parts on the right wu
Pay attenteion to the correct position and open side of M
L _DETAI L A1l und A2

ANX6 & i [l

pper CF frr
ain Mast B

The illustration on the |
|

The M3 x 14 set screV\linnpsetrbef rsgcnagéd-rhls was fu
carefully with threaditoft Rerl Beflor &€ Q Uthatc €H gear .
the canopy mount No. 6

To ensure 100% alignment
should be inserted before
and remaining in the pede
surrounding screws are ti

DETAIL A1l

Brake the edges of the 3mm oles carefully . This

enables a proper adjustment f the counter gear. Attatch t he Servo Monunt
Stand No. 6 on the outer
Preparation for installat

gear

The holes for t o}
expanded approx. 0,3 mm t
a 3mm round fil e

=
@
o




Secti-ehatked frames upper section

The counter gear i s assembled from the corresponding
pushed on until the thread of the grub screw is congr
é with the grub screws M3x3

“E Put on the upper bearing block after the rear drive b

The |l eft upper frame can
now. The rotor shaft shc
itEs position while screv
together .
Secti-eha2Zked frames | ower segtion
DETAIL ; A @3] 063401 | @) #063209
- .. ° . ] B #063005 | @) #063203
" B 063008 | @) #063211
@ #063208 @) #063408
€) #063222
T—
Mounte the | ower Chassis parts parts C o oy | oded v
the aluminum chassis posts No.2 and aluq%€ . E 2 wel |
corresponding plastic fillfreeiiencesalNbat ok ension
of alll parts. The CF side panels must bed 8 he easi
this is to place the mechanic on a strais screws
tighten the screws evenly
Proceed in the same maner with both this st
attaching the RC pannel No. 1.
3 -
positioning when inserting the | ower b

y attention to the correct
e main shaft, see DETAIL B.




Sect

DETAI L

i-bower

C

frames / Battery mount [/ Landing Gear [/ Mai
First deburre all holes of the main mast if
Slide i-masdédmblpeéd clutch gear |l aterally, pus
from above and secure with M4x23 and M4 | oc
The main mast should have axial play of 1/ 1
In case of more free play than 1/10mm add o
One way bearing B14x20x16
(Marks dacing downward)
@3] 063207 | @ #063215 |(B)|#063218
B 063006 | @) #06 1209 |{B|#063219
B 063007 | €] |#063403 | (B)|#063405
B3| #063402 | ) |#063217 |@B|#063220
B 063214 || #063404
Attatch all parts of the | ower <ch
drawing. In addition you may use
Pl ease check the correct position
brackets No. 1 on the rear and th
Al'l thread holes must-she &IETALe IC
for reference.
Connect the upper mechanic with t
M3x8 screws.
WRON G .
| mi ss alignment of the M3 thread holes

CORRECT
Thread

holes are streight on_the




Secti-®Rotér head

W:8x12x1.5

T:8x16x5

W:8x10.5x0.5
8

W:4x10x1.4 ‘ ,?&Q
AN
N TNy
S

W4 F:6x12x4

(] \
DAY
Max8 10
B:8x16x5
€ 061201 )| #0B2801 P.345%.1 Attatch the Pitch Arms No.
No . 1 using M2,6x6 screws .
8#061202@#033601 a pivot ball No. 13.
8#061203#883552 @/ | mpor Danthpt over tighten t
@ 061204 || #061206 9 of pivot ball No. 13,
Al | t f t h |
B #061401|{B|#0B1302 so use toWw tora tor ©
@ #061205 | 3| #ow3401 o
€2 #061210|{4| #0R7423 \J oo )/
6 |#ows104|()|#061207 , «/Y@v o
= R 4
€ #061211 || #061208 | &) | #061212 PP~ !
@ #0B1802|¢Y| #061209 |PB)| #OR 1428 N s
Washout arm attachment hAssehmble the washout arms as sho\
M3x 20 it i i i H
W_;l“‘sg;g“’vew' Ug¥eS"fhe detailed illustratition
Srew the |linkage Ball rig&/nto the Joint.
/,( Die Mitnehmerarme werden jeweils
Schraubenl @ngen It. Explosionszei
Di stanzscheiben 16 (W.3,1x4,6x0,
\

M3x16 screw with wascher
.3,1x4,6x0,6 APy some sil onc¢
screw it | t e

[]
)

ilic
nto th

(o]

Now attach the washout arms to t|

I mportant:

First slide the center hub on t h
17 (M4x23) with a M4 |l ock nut.
Now tighten bo-tshees cDrEeTwAsl LM3Dx X0 r r

Complete the blades grips with t|
ScCrews. No. 22

Safety Check:
Check if the screws No. 6
open these screws, just u

( M4x8)
se thre:




@ Bauabs cHmreictktr 04 or
N3x5.5L

D 6 #503727 | @[ #065202

B3 |#0B82401|{Y|#0B1306

6 #065405 || #065402

#0A3011 |{B|#065001

B #065401 8| #065404

@ #065403 || #0A3028

Drehr i 15 #065201 |{B| #0B1602
Biox (s 6| 065406 || #0B1402

M3x16 M3x10

\.//

((e,"&@ Y

1. Dr¢cken Sie die Kugellager 17 (B 5x11x4) beidseiti.g

Lagersitz der Heckrotorseitenteile 6 ein.
Der Heckrotor wird |It. Explosio 3 ung monti e
Stoppmuttern gesichert. Es beda keine weit
ﬂ Wichtig: Achten Sie bei den Einbauar i dar auf
5. Schieben Sie den Tail Pitch Slider auf.die_WeIIa’ ur?(d best?cken
Sie den Heckumlenkhebel mit e|n§r’r’1p$§‘lﬁjre§lf1!§ée3>gi§ AP igd iiel?é“re” e de
2. Fé¢hren Sie die Heckrotorwel |Ri sntianzZahmeji EeneW3 alix¥, 581, 1 Auhl eréa mz ge_r Mef55|dng ; senkundL
Zahnriemen und F¢hrungsrolle 9 mit Schrau M3x16 in das chten e abei au e orrekte
rechte Seitenteil ein.
/
3. Setzen Sie das |linke Seitenteil "dGSt,@rFlkee khaéﬂeel Masuf5|
Verbindungsschrauben |t Expl osion nufn'egstdijirec en
DETAI L

Ry

4. Von der Gegenseite werden
Die Schrauben werden erst sp
das Heckrohr gesetzt wurde,

Der fertig montierte Heckr
k@ Hifod RSb@ t Wit o WG K d@ Nte Hi er bei
eélnengekincchertei RimeBohrung be
eve rSatkPRENUeHh frU ! !Fes Heckag
DETAI L E

Sobald sich die Verdrehsic
Position befindet, k°nnen




BauabscWnuistatmmenf ¢hren von Mechani k mit Heckausl eger

DETAI L F

2ngen wenn Heckr
zei gt . Danach ir
ng drehen und Ri
nach djas Rohr si

@) #063221 |@|#065203

B #0A3029|@| #065001

B #0A3030| @] #0A3031
a

#0A3032|(E)|#063222]

1. An jedes Ende der Heckabst¢tzungen 1 wird eine Alun|f#96esoc|)r%
M2x12 Schraube und Stoppmutter verschraubt .

2. Schieben Sie die bej estangef W‘ Der Riemen muss um 90A gedreht werder
und den Leitwerkshalte o Laufrichtung des Heckrotors erreicht
Explosionszeichnung hrung ,Q. einfachsten zu realisieren, wenn das
k°®nnen sp?2ter nach Heckrotor nach unten weisend ins Chas
Sekundenkl eber wird. Nun kann der Riemen am vorderer

eingeh2ngt werden. AnschlieCend dreht

nach rechts in seine waagrechte Posit

Nun kann der Riemen gespannt wund das
Leitwerksbefestigung gesichert werder

Das Heckroh
Mechani k ei

3. Setzen Sie den Cha:c
ein und verschrauben ¢
Heckabst ¢t zungen. Di e
werden erst nach dem ¢
Ausrichten festgezoge

weiterfesohrend

5. Nun kann auch das Gegenlager 1 aufges:t
ungen am Leitwerkslkehlet ®ETAI L F
l e ausgerichtet und der
nnen alle Schrauben

4. Nun werden die Abst ¢t
fixiert. Nachdem alle Te
Ri emen gespannt wurde, k
festgezogen

werden.



Bauabsc-ISreirtvto &i nbal

nge Servo
n g-e3 2t3kl.
kopt k.
€D |+:0z6205
¢ of By rozeze!
16 mth0om C
Anl enkkugel am Ser-206mMmrn TS ca. 16mm “{‘ B#OA8001
Anl enkkugel am Servohd8mmHeckrotor ca. 15mm

Di e angegebenen Gest®ngel®ngen sind keine exakten Endweduge dondRethnupmiln
und justiert Grunds?2tzlich erfol Kompemehitrmad tal [Exmp| s wos zeo wiheaudgr. r e

Verwenden Sie einen Servotester um alle Servos in Neutralstellung zu bringen und

setzen anschlieCend die Servoarme entsprechend der jeweiligen Einbauposition auf.

Rol | recht Rol | l'inks
Ni c k
DETAIL G

Monti eren Sie die mit Hebeln ausgestatteten Servos in ihre jeweilige

Verwenden Sie dazu die entsprechenden Schrauben M2, 6x10 und Aufl agepl @t

Es ist ratsam die den Servos beiliegenden Gummitg¢illen zu verwenden, es

jedoch keine Messingh¢lsen verwendet werden.

DETAI L H

Das Heckservo wird entsprechend DETAIL H auf gl ei
der schr2gen Einbaulage kann die Servoneutralstel
Das Servohorn muss in Neutrallage genau senkrecht
Steuerdraht des Heckrotros.



